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广东岭南木色装饰材料有限公司

清远市清城区东城街道办事处长埔综合开发区东城联合物流中心第五街 2 号 A 商铺

样品描述 : 岭南木色饰面海洋板

原产国 : 中国

目的国 : 中国

供应商 : 广东岭南木色装饰材料有限公 司

生产商 : 广东岭南木色装饰材料有限公 司

以上样品及信息由客户提供及确认，SGS 不承担证实客户提供信息的准确性、适当性、可靠性和(或)完整性责任。

************
收样日期 : 2026 年 01 月 16 日

检测日期 : 2026 年 01 月 16 日至 2026 年 02 月 12 日

执行检测 : 按申请者要求进行检测

测试结果总结

编号 测试项目 测试要求 测试结果 备注

1 胶合质量
BS 1088:2018 条款 5.5 & BS EN 314-1: 

2004 & BS EN 314-2:1993
符合 /

详细的测试结果请看附页

通标标准技术服务有限公司广州分公司            
授权代表签署

—————————————
麦冠浩

授权签字人
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*** SGS 参考号码: SDHL260100107501HI ***
该检测由通标标准技术服务有限公司顺德分公司执行。

测试信息：

样品描述：见照片

条款 5.5: 胶合质量

测试方法和要求如下：

BS EN 314-1: 2004 胶合板---胶合质量---第 1 部分：测试方法

BS EN 314-2:1993 胶合板---胶合质量---第 2 部分：要求

BS 1088:2018 条款 5.5 要求

胶合质量

参照标准 BS EN 314-1 测试，胶合质量应符合标准 BS EN 314-2 规定粘合等级 3 要求。

前处理：

前处理顺序 前处理(根据 BS EN 314-1)

5.1.1 将样品浸泡在（20±3）℃的水中24h

5.1.3 将样品先浸泡在沸水中4h，然后放入（60±3）℃的通风烘箱干燥16h到20h，再浸泡在沸水中

4h，最后取出用（20±3）℃的水冷却至少1h。

5.1.4 浸泡在沸水中（72±1）h，然后用（20±3）℃的水冷却至少1h。

测试结果：

1. 前处理 5.1.1。

每胶合层平均结果：

胶合层 剪切强度 fv(N/mm2) 平均木材表观失效率 ω%
#2 1.72 80

#4 1.44 60

#6 1.54 65

#8 1.55 70
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2. 前处理 5.1.3。

每胶合层平均结果：

胶合层 剪切强度 fv(N/mm2) 平均木材表观失效率 ω%
#2 1.13 70

#4 1.12 60

#6 1.25 65

#8 1.18 50

3. 前处理 5.1.4。

每胶合层平均结果：

胶合层 剪切强度 fv(N/mm2) 平均木材表观失效率 ω%
#2 1.24 70

#4 1.19 65

#6 1.28 60

#8 1.19 70

标准 BS EN 314-2 要求

对于胶合等级 3，每层胶合层必须满足下表规定的剪切强度跟明显胶合缺陷率两个条件组合。

要求

平均剪切强度 fv (N/mm2) 平均明显胶合缺陷率 ω%
0.2≤fv<0.4 ≥80
0.4≤fv<0.6 ≥60
0.6≤fv<1.0 ≥40
1.0≤fv 无要求

结论: 测试样品符合标准 BS 1088:2018 条款 5.5 胶合质量要求。
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样品照片：

样品原照 样品原照

备注：

1.根据客户申请，SGS 出具了此中文报告；英文版本可根据客户要求提供。

2.检测报告仅用于客户科研、教学、内部质量控制、产品研发等目的，仅供内部参考。

3.除非另有说明，参照 ILAC-G8:09/2019，使用简单接受（w=0）的二元判定规则进行符合性判定。

***报告结束***
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